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Технологическая карта №11
 упаковки минераловатных плит БЕЛТЕП в технологические пакеты и формирования транспортных пакетов 
 на поддонах с упаковкой в стрейч-худ и высотой не более 1,4 м
                                                                                                                                                                            Вводятся с 01.04.2018 г
Взамен утвержденной 31.01.2018                 
	Марка 

плиты
	Размеры плиты, мм
	Формирование технологических пакетов
	Укладка пакетов на поддон

	
	длина
	ширина
	толщи-

на
	шт/уп
	м2/уп
	м3/уп
	кг/уп (макс.)
	расход плёнки толщ.30 мкм, 

кг/м3
	расход этикеток,

шт./м3
	рядов
	пакетов, шт.
	высота с поддоном, 

м
	объём,

м3
	нетто, кг
	брутто, кг

	ФАСАД

95 кг/м3


	1000
	600
	100
	3
	1,8
	0,180
	17,1
	0,43
	5,58
	4
	16
	1,32
	2,880
	274
	346

	
	
	
	110
	2
	1,2
	0,132
	12,5
	0,53
	7,61
	5
	20
	1,22
	2,640
	251
	323

	
	
	
	120
	2
	1,2
	0,144
	13,7
	0,50
	6,98
	5
	20
	1,32
	2,880
	274
	346

	
	
	
	130
	2
	1,2
	0,156
	14,8
	0,47
	6,44
	5
	20
	1,42
	3,120
	296
	368

	
	
	
	140
	3
	1,8
	0,252
	23,9
	0,34
	3,99
	3
	12
	1,38
	3,024
	287
	359

	
	
	
	150
	2
	1,2
	0,180
	17,1
	0,43
	5,58
	4
	16
	1,32
	2,880
	274
	346

	
	
	
	160
	2
	1,2
	0,192
	18,2
	0,41
	5,23
	4
	16
	1,40
	3,072
	292
	364

	
	
	
	170
	2
	1,2
	0,204
	19,4
	0,39
	4,93
	3
	12
	1,14
	2,448
	233
	305

	
	
	
	180
	2
	1,2
	0,216
	20,5
	0,38
	4,65
	3
	12
	1,20
	2,592
	246
	318

	
	
	
	190
	2
	1,2
	0,228
	21,7
	0,36
	4,41
	3
	12
	1,26
	2,736
	260
	332

	
	
	
	200
	2
	1,2
	0,240
	22,8
	0,35
	4,19
	3
	12
	1,32
	2,880
	274
	346


Примечания: 1 Упаковка технологических пакетов плит производится в плёнку полиэтиленовую, полотно 0,03×1200 мм.

2 Транспортные пакеты формируются  на поддонах размером 2000х1200х120 мм с упаковкой в плёнку «стрейч-худ».
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